Popis

Makceny polyuretdn s otvorenymi pérmi, impregnovany

syntetickou Zivicou. Impregndcia p6sobi tiez ako prevencia

proti napadnutiu materidlu hubami a pliesiami.

Forma dodania

o Paska je dodavana predstlacena v roliach, potiahnuta z
jednej strany samolepiacou vrstvou, ktord ulahcuje

montaz.
e Farba: ¢ierna

Hribka pasky Sirka tesnenej $pary (mm)
15 5-15
25 10-24

Technicka specifikace

Vlastnost Norma
Trieda horlavosti DIN 4102 B1
Sacinitel tepelnej DIN 52 612
vodivosti

Difuzne ekvivalentna
hrabka vzduchovej vrstvy
Sucinitel diftzneho odporuEN IS0 12 572

Tepelna odolnost

Odolnost proti DIN 53 387
poveternostnym vplyvom

Odolnost proti EN 1027
privalovému dazdu

Zatriedenie podla DIN 18 542

Znasanlivost s beznymi  DIN 18 542
materialmi

Aplikacna teplota
Skladovacia teplota

Doba skladovania

Klasifikacia

(obtiazne zépalna); P-NDS 04-668
A10 0,055 W/m.K

sd <100

u<100

-30°Caz+90°C

poziadavky splnené

do 600 Pa

kategdria namahania BG1
nevyvolava koréziu Zeleza, zinku,
ocele, pozinkovaného plechu, hlinika
a medi, Ziadne skodlivé vzdjomné
pbsobenie s betdnom, pérobeténom,
tehlami, silikatovymi vyrobkami,
tvrdym PVC, plexisklom a drevom,
informacie o dalSich materialoch na
vyZiadanie

bez obmedzenia

+1°Caz+20°C

24 mesiacov

* ILLMOD 600 MAX

“illbruck

making it perfect.

TP602

illmod max

Impregnovana predstlacena penova tesniaca
paska na bezpecné utesnenie dilatacnych Spar
proti privalovému dazdu. Paska bola vyvinuta
pre velmi nepravidelné Spary s premenlivou
Sirkou, s akymi sa mozno stretnut najma v
stavebnictve a priemysle.

Hlavni vyhody

e iba 2 rozmery pasky pre Spary od 5 do 24
mm
aplikacia pri akejkolvek teplote
vodotesna do 600 Pa
odolna UV Ziareniu a poveternostnym
vplyvom
nevytvrdzuje, v $pare sa roztiahne a vyplni
ju
vyrovna vysoké nerovnosti Spar 5- 15 mm
alebo 10 - 24 mm




ILLMOD 600 MAX
illmod max

Spracovanie
« Po zisteni Sirky $pary zvolte zodpovedajlci rozmer pasky,
bud' 5 az 15 mm alebo 10 az 24 mm
« Odrezte nadmerne stlaceny zaciatok pasky, tzn. prvé 2
cm
Pri rezani pasky na potrebnt diZku pridajte najmenej 2

cm/m

Pri zvislych $pdrach zacnite s montazou odspodu. Konce
pasky sa spajaju na tupo

Pasku lepte na pripravené plochy, ktoré su zbavené
prachu a volnych castic. Boky strany $par by mali byt
rovnobezné. V pripade drobivého, prasného a nenosného
podkladu pouzite na jeho pripravu impregnaciu ME901
alebo ME902

Z technickych dovodov vloZte pasku do Spary tak, aby

¢elo pasky bolo min. o0 2 mm hlbsie, ako predna hrana
boku Spary

o Mokré Spary mézu neutralizovat samolepiacu vrstvu,
ktora sluzi ako pomdcka pri montazi. V tomto pripade
pasku docasne zafixujte drevenymi klinkami, nez
expanduje na potrebna Sirku

Pred aplikaciou naterovych a tesniacich hmét na TP602
najskor overte znasanlivost u vyrobcu

illbruck

making it perfect.

Dolezité upozornenie

Zvysné role v otvorenych karténoch zatazte, aby sa zabranilo
expanzii roli na objeme smerom do boku. Pdska na
utesfovanie $par sa v rohoch napaja na tupo. Pasku
nastrihajte tak, aby v rohoch vznikli dostatocné presahy a
pasky na seba zlahka tlacili. Pripadné viditelné netesnosti
vyplnte s SP525. Pdska nesmie prist do kontaktu s
chemikaliami obsahujlcimi rozpustadla alebo agresivne
latky. Pri nedodrzani zasunutia pasky do $pary min. 2 mm
moze v niektorych pripadoch dochadzat k negativhym
zmenam vodotesnosti pasky. V pripade potreby

utesnenia Spar, ktoré su na Urovni vonkajsej roviny fasady,
nas vzdy kontaktujte a konzultujte. Rychlost expanzie pasky
je zavisla na okolitej teplote. Pri nizkych alebo minusovych
teplotdch méze kompletné vyplnenie/utesnenie Spary trvat
az desiatky hodin. Nejde v$ak o vadu vyrobku. Pre urychlenie
expanzie skladujte pasku v teple alebo material po aplikacii
nahrievajte teplym vzduchom. Pritom ale nesmie ddjst k
prekroceniu tepelnej odolnosti pasky.

Pri mechanickom zatazeni zabudovanej pasky obrusom a
pod. méze dojst k drobeniu materidlu na povrchu. Toto v$ak
nema negativny vplyv na funkénost produktu a jeho
vodotesnost, elasticitu, UV stabilitu a tepelne technické
vlastnosti. Ide len o estetickl zalezitost.

Technicky servis
Na vyZiadanie je k dispozicii neustala technicka
podpora.

Dodatocné informacie

Vyssie uvedené informacie su poskytnuté podla
nasich najlepsich znalosti. Po cell dobu si
vyhradzujeme prdvo na zmenu receptiry nasho

podmienkami.

produktu. Kupujuci by si mal vyziadat
najaktualnejsie informacie k vyssie
zmienenému produktu. Aplikacie, ako aj
podmienky pocas aplikacie, nemame pod
kontrolou, a preto zodpovednost za ne nesiete
vy. Nepreberdme zodpovednost plynucu z tohto
technického listu. Dodavky sa riadia vylucne
nasimi véeobecnymi dodacimi a platobnymi
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